
L’azienda cliente si pone come competitor a livello 
mondiale per la produzione di utensili e lame da 
taglio circolare per un’ampia gamma di applicazioni 
come ad esempio:

• Stoffa
• Pelle
• Carta
• Cartone
• Gomme

L’azienda oggi può offrire ai propri clienti anche le 
seghe DIN in metallo duro integrale, le seghe circo-
lari con placchette riportate per il taglio delle leghe 
leggere, le seghe “Dry Cut” per il taglio a secco e le 
seghe a frizione. La situazione di partenza vedeva 
il cliente operare con una temperatura del bagno di 
lavaggio pari a 60°C e con un cambio dello stesso 
con una frequenza di 15 giorni, comportando un’o-
nerosa spesa economica in termini di smaltimento.

È stato proposto alla società cliente un test gratuito 
di 30 giorni in cui è stato installato un Phoenix 10 
micronebbia. Scopo del test è quello di aumentare 
la vita del bagno consentendo al cliente di avere 
meno smaltimento.

Già dopo pochi giorni di utilizzo del Phoenix 10 mi-
cronebbia, la vasca risultava completamente pulita 
da oli estranei. Il cambio vasca prima programmato 
ed effettuato ogni 15 giorni è arrivato ad una vita 
superiore ai 90 giorni, abbattendo notevolmente le 
spese di smaltimento da parte dell’azienda cliente.
La manutenzione preventiva dovuta allo sporca-
mento dell’impianto è stata programmata ad in-
tervalli più ampi, visto l’ottimo risultato in termini 
di mantenimento del sistema di lavaggio. L’effetto 
della Phoenix infatti è anche quello di evitare il de-
posito di materiale estraneo ed oli nel circuito di 
lavaggio. La temperatura del bagno è passata da 
70°C fino a 30 °C, abbattendo notevolmente il con-
sumo energetico. Altro risultato conseguito è quello 
di aver ridotto, grazie all’azione della cavitazione, 
la concentrazione di detergente nell’acqua di lavag-
gio, con conseguente risparmio aggiuntivo da parte 
del cliente. Considerando i risultati, la prova è stata 
considerata – da parte del cliente – positiva.

Macchine di lavaggio a spruzzo per utensili e lame da taglio circolare
Separazione olio estraneo, minore smaltimento, allungamento della vita dell’acqua di lav-
aggio, meno manutenzione e maggior pulizia dell’intero impianto, maggiore pulizia del pezzo 
finito, diminuzione consumo energetico.

CASE STUDY   > Trattamento acqua di lavaggio
CLIENTE   > Azienda di riferimento per la produzione di utensili e 
lame circolari
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CASE STUDY: Washing water treatment 

SPRAY-WASHING MACHINES FOR CIRCULAR CUTTING BLADES AND TOOLS   

 
OIL SEPARATION, REDUCED WASTE DISPOSAL, LONGER WASHING WATER LIFE, LESS MAINTENANCE AND BETTER CLEANING OF THE WHOLE 

INSTALLATION, BETTER CLEANING OF THE FINISHED PART AND REDUCED ENERGY CONSUMPTION 

 

The customer is a leading global producer of circular 
cutting blades and tools for use with a wide range of 
materials:  

• FABRIC 
• LEATHER 
• PAPER 
• CARDBOARD 
• RUBBER 

The company also makes DIN integral hard metal saws, 
circular saws with tool bits for cutting light alloys, dry cut 
saws and friction saws.  

Originally the customer operated with a washing bath 
temperature of 70°C and had to change the water every 15 
days, which entailed high disposal costs.  

 

We suggested conducting a free 30-day trial 
using a Phoenix 10 micro-mist generator.  

The purpose was to increase the life of the 
bath and lengthen the water change 
interval. 

 

After only a few days using the Phoenix 10, the tank was 
completely free from extraneous oils.   

Bath change, originally every 15 days, increased to every 
90 days, considerably reducing the customer’s disposal 
costs.   

Preventive maintenance of the dirty washing system was 
scheduled at longer intervals, in the light of the excellent 
results. One of the advantages of the Phoenix 10 is that it 
prevents foreign bodies and extraneous oils depositing in 
the washing circuit.  

The bath temperature is now 30°C instead of the original 
70°C, giving a considerable reduction in energy 
consumption.  

Another result is a reduction in the concentration of 
detergent in the washing water by cavitation, enabling 
the customer to achieve a further saving. 

Based on the results, the customer considered the trial 
very successful.  

 

INITIAL SITUATION SOLUTION RESULTS ACHIEVED 
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